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: Ansaugvolumenstrom (Luft)
bei p, = 1,0 bar und t; = 20C
: Hauptrotordrehzahl
: Verdichterwellendrehzahl
: Leistungsbedarf an der Kupplung
mit Getriebe
: Druckerhéhung

intake volume flow (air)

atp, = 1.0 bar and t; = 20C
main rotor speed

compressor shaft speed
power required at the coupling

pressure difference

including gears

débit aspiré (air)
pour p;=1,0 bar ett; = 20C
vitesse du rotor principal
vitesse de I'arbre du compresseur
puissance absorbée a l'accouplement
y compris engrenage
élévation de pression
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Leistungsdiagramm - Uberdruck - fir Schraubenverdichter
performance diagram - overpressure - for Screw Compressor

diagramme de puissance - fonctionnement en pression

- pour Compresseur & Vis
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